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บทคดัย่อ 

งานวิจัยน้ีตอ้งการออกแบบและพฒันาเคร่ืองอดัพลีทผา้ในการอัดกลีบผา้ทาํชุดนาฏศิลป์ไทย และเพ่ือ

เปรียบเทียบคุณลกัษณะทางกายภาพของเคร่ืองอดัพลีทผา้แบบเดิมและเคร่ืองท่ีพฒันาข้ึนมาใหม่ เคร่ืองอดัพลีทผา้น้ี

อาศยัหลกัการของการอบไอนํ้ า โดยใชพ้ลงังานความร้อนจากแก๊สตม้นํ้ าให้เดือดเกิดเป็นไอนํ้ าท่ีใชก้ารอดักลีบผา้ผืน

โดยจะตอ้งนาํบลอ็กกลีบซ่ึงทาํจากกระดาษมาประกบดา้นบนและล่างของผา้ผืน แลว้ใชเ้ชือกมดัก่อนท่ีจะทาํการอบไอ

นํ้าเพ่ือใหก้ลีบหรือจีบผา้คงรูปเป็นชั้นๆก่อนการนาํไปใชง้าน ทางทีมผูว้ิจยัไดอ้อกแบบและพฒันาเคร่ืองอดัพลีทผา้ข้ึน

ใหม่เพ่ือใชใ้นการทาํงานจริงเพ่ือลดตน้ทุนในการอดัพลีทผา้ 

 ผลจากการวิจยัพบวา่ การออกแบบและพฒันาชุดโครงสร้างของเคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ีออกแบบและพฒันาใหม่ 

ประกอบดว้ย 3 ส่วน ไดแ้ก่ 1) ชุดโครงสร้างเคร่ืองอดัพลีทผา้ 2) ชุดโครงสร้างฐานรองรับนํ้ าหนกัเคร่ือง และมีลอ้ฐาน

เหล็ก 3) ชุดควบคุมความปลอดภยั ชุดควบคุมความปลอดภยัสําหรับเคร่ืองอดัพลีทผา้ ไดแ้ก่ เวลาในการอบไอนํ้ า 

ความดนัไอนํ้า และอุณหภูมิในการอบไอนํ้า ส่วนประสิทธิภาพของเคร่ืองอดัพลีทผา้ พบวา่ สามารถลดเวลาการอบไอ

นํ้าลงเหลือ 16.66 % ของเวลาท่ีใชเ้ดิม ใชแ้กส็ลดลงเหลือ 33.32 % ต่อการอบ 1 คร้ัง และสามารถเพ่ิมจาํนวนผา้อดักลีบ

ต่อการอบ 1 คร้ังไดม้ากเป็น 3 เท่าของเคร่ืองเดิม  

 

คาํสําคญั : การออกแบบและพัฒนา  เคร่ืองอัดพลทีผ้า  การอัดพลทีผ้า     
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Abstract 

32 This research aims to design and develop Compressed Air Pleats to make traditional Thai dance costume, 

and to compare the physical features of a traditional pleated fabric and new developed series of pleated fabric. This 

research relies on the principle of steam by using heat from a gas boiler to boil water, steam is used for pressing 

fabric block petals made of paper sandwiched between the top and bottom of the fabric. Then the ropes before 

making steam or pleated fabric petals formed a stable layer before deployment. The research team has designed and 

developed a new pleated fabric for practicality and reduce production costs. 

 3 2Results showed that the design and development of a series of pleated fabric structure  are divided into 

three parts: 1) structure pleated fabric, 2) set the base load machine, and 3) safety controls set for air-pleated fabrics 

are steam in the steam pressure and temperature steam. For the performance of pleated fabric, it was found that 

steaming time can be reduced by 16.66 % of the original time, and gas consumption was reduced by 33.32 % per 

steaming time. Lastly, pressing can increase the number of boards per one steaming time for as much as three times 

than the original.  

 

Keywords: design and development, Compressed Air Pleats, fabric petals 

 

1. บทนํา 

ใน ยุค ปั จ จุ บั น ก าร นํ า เท ค โ น โ ล ยี ห รื อ

นวตักรรมใหม่เขา้มาใช้ในการเพ่ิมประสิทธิภาพใน

กระบวนการผลิตงานเป็นส่ิงสําคญั ทาํให้เพิ่มผลิตผล

ไดม้ากข้ึน มีความรวดเร็วและทนัสมยัมากข้ึน ซ่ึงกต็อ้ง

ใชเ้งินลงทุนท่ีสูง สําหรับในอุตสาหกรรมทางดา้นทาํ

เคร่ืองประดบัและชุดนาฏศิลป์ไทยเป็นอุตสาหกรรม

ในครัวเรือนหรือครอบครัวเป็นส่วนมาก ถือวา่เป็นงาน

ท่ีต้องอาศยัทักษะความชาํนาญ ความละเอียดถ่ีถ้วน

ของคนทาํงานดา้นน้ีอยา่งยิ่ง ไม่ว่าจะเป็น การทาํกลีบ

ผา้หรืออดัจีบผา้ ซ่ึงเรียกวา่ การอดัพลีทผา้ (สํานกังาน

มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม, 2558) ซ่ึงสถาน

ประกอบการเหล่าน้ีไม่มีเงินลงทุนมากพอท่ีจะซ้ือ

เคร่ืองมือเคร่ืองจกัร จึงตอ้งใชก้รรมวิธีดั้งเดิมหรือภูมิ

ปัญญาท้องถ่ินท่ีสืบทอดจากบรรพบุรุษหรือคิดค้น

ข้ึนมาเอง ซ่ึงเป็นวิธีท่ียงัใชก้ารทาํงานโดยคนเป็นหลกั 

เน่ื องจากต้น ทุ น การผลิตส่ วน มากใน การทําชุด

นาฏศิลป์ไทย จะเกิดจากการสั่งทาํจีบผา้หรือกลีบผา้ 

(การอดัพลีทผา้) จากโรงงานหรือบริษทัภายนอกซ่ึงมี

ค่าใชจ่้ายสูงและระยะเวลาในการสั่งจนกระทัง่ไดรั้บ

สินค้าค่อนข้างนาน (วชัระ วชิรภัทรกุล และคณะ, 

2553) จากการใชเ้คร่ืองอดัพลีทผา้แบบเดิมท่ีทางกลุ่ม

สร้างข้ึนมาใชเ้องโดยการลองผิดลองถูก ใชว้สัดุสร้าง

เคร่ืองท่ีหาได้ในท้องถ่ินหรือวสัดุเหลือใช้มาทาํเป็น

โครงสร้าง ทาํให้ประสิทธิภาพของการอดักลีบผา้ท่ี

ออกมายงัไม่ไดผ้ลดีเท่าท่ีควร มีความผิดพลาดบ่อยๆ 

ใชเ้วลานาน และทาํไดใ้นปริมาณน้อย ลกัษณะเคร่ือง

แบบเดิม ดงัรูปท่ี 1 

  
รูปที ่1 เคร่ืองอดัพลีทผา้ (เตาอบไอนํ้า) แบบเดิม 

ส่วนทางทีมผูว้ิจยั ไดมี้ส่วนร่วมในการบูรณา

การการทาํงานร่วมกบัชุมชน ณ ศูนยท์าํเคร่ืองประดบั

มห
าว
ทิย
าล
ยัรั
งสิ
ต



การประชุมวิชาการระดบัชาติ มหาวิทยาลยัรังสิต ประจาํปี 2559 (RSU National Research Conference 2016)   วนัท่ี 29 เมษายน 2559 

324 

นาฏศิลป์ไทย (เทพสถิต) ตําบลเสม็ด อ ําเภอเมือง 

จงัหวดับุรีรัมย ์โดยไดเ้ขา้ไปพบปะพูดคุยกบัเจา้ของ

สถานประกอบการอย่างต่อเน่ืองและทําการศึกษา

ขั้นตอนและการทาํงานของเคร่ืองอดัพลีทผา้ (เตาอบ

ไอนํ้ า) น้ี จากการสังเกตการสาธิตกระบวนการทาํงาน

ของคนและเคร่ืองอดัพลีทผา้ ซ่ึงถือไดว้า่เป็นภูมิปัญญา

ชาวบ้านท่ีเจ้าของสถานประกอบการคิดข้ึนเองโดย

อาศยัทั้ งจากประสบการณ์ในการทาํงานจริง การลอง

ผิดลองถูก ไม่มีอุปกรณ์ความปลอดภัยใดๆสําหรับ

ผู ้ใช้งานเคร่ืองเลย ส่วนเค ร่ืองอัดพลีทผ้าน้ีอาศัย

หลกัการของการอบไอนํ้ า โดยใชพ้ลงังานความร้อน

จากแก็สตม้นํ้ าให้เดือดเกิดเป็นไอนํ้ าท่ีใชก้ารอดักลีบ

ผา้ผืนโดยจะตอ้งนําบล็อกกลีบซ่ึงทาํจากกระดาษมา

ประกบด้านบนและล่างของผา้ผืน แล้วใช้เชือกมัด

ก่อนท่ีจะทาํการอบไอนํ้ าเพ่ือให้กลีบหรือจีบผา้คงรูป

เป็นชั้นๆก่อนการนาํไปใชง้าน (สุรัตน์ อดัพลีท, 2555) 

ซ่ึงจากการสังเกตและเก็บขอ้มูล ผูว้ิจยัไดพ้บปัญหาใน

การอดักลีบผา้เพ่ือทาํชุดนาฏศิลป์ไทยหลายๆอยา่ง  

 
รูปที ่2 การอดัจีบกระโปรงเป็นพื้นฐานทาํชุดนาฏศิลป์ไทย 

 

ส่ิงท่ีทางทีมผูว้ิจยัพบวา่เป็นประเด็นปัญหาท่ี

สาํคญัอยา่งยิง่ในการอดักลีบผา้เพ่ือทาํชุดนาฏศิลป์ไทย 

คือ รูปแบบโครงสร้างเคร่ืองอดัพลีทผา้ ยงัขาดความ

ปลอดภยัต่อผูใ้ชง้านอยา่งมากเส่ียงต่อการเกิดอนัตราย

ต่อผู ้ใช้งานได้ง่าย เคร่ืองมืออุปกรณ์ ท่ีใช้ยงัไม่ได้

มาตรฐาน เน่ืองจากความร้อนกระจายทั่วตัวเคร่ือง 

โดยตรงไม่มีฉนวนกนัความร้อน ไม่มีมาตรวดัแรงดนั

ไอนํ้ า วดัอุณหภูมิความร้อน และวดัเวลา เป็นตน้ และ

ประสิทธิภาพในการอัดกลีบผ้า ยงัได้ปริมาณน้อย 

ขนาดความยาวของผ้าจํากัดเพราะเคร่ืองมีขนาด

เล็ก ทางผูว้ิจัยจึงคิดว่า ถ้าทางสถานประกอบการมี

เคร่ืองอัดพลีทผ้าเอง จะช่วยลดต้นทุนค่าใช้จ่ายลง

ไดม้าก ทางทีมงานผูว้ิจยัจึงพิจารณาและตดัสินใจท่ีจะ

แกปั้ญหาน้ี โดยการออกแบบและพฒันาเคร่ืองอดัพลีท

ผา้ตน้แบบข้ึนเพ่ือใชใ้นการทาํงานจริง พร้อมทั้งศึกษา

ขอ้ดีและข้อเสียของการนําเคร่ืองน้ีไปใช้ในงานจริง

เพ่ือเป็นประโยชน์ต่อชุมชน วิสาหกิจชุมชน ร้านค้า 

สถานประกอบการ และบุคคลทัว่ไปท่ีสนใจต่อไป 

 

2. วัตถุประสงค์ 

1. เพ่ือออกแบบและพฒันาเคร่ืองอดัพลีทผา้

ในการอดักลีบผา้ทาํชุดนาฏศิลป์ไทย  

2. เพ่ือเปรียบเทียบคุณลกัษณะทางกายภาพ

ของเคร่ืองอดัพลีทผา้แบบเดิมและเคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ี

พฒันาข้ึนมาใหม่ในการอดักลีบผา้ทาํชุดนาฏศิลป์ไทย  

 

3. อุปกรณ์และวธีิการ 

3.1 ขอบเขตการวจิยั 

3.1.1 ขอบเขตของการออกแบบและสร้าง

เคร่ือง 

3.1.1.1 ศึกษาการอดัพลีทผา้หรืออดักลีบผา้

ภายในเคร่ืองอดัพลีทผา้ (อบไอนํ้า) เท่านั้น 

3.1.1.2 ใชเ้ช้ือเพลิงท่ีเป็นแกส็หุงตม้ในการ

ตม้นํ้าในตูอ้บใหเ้ดือดและเกิดไอนํ้าข้ึนเท่านั้น  

3.1.1.3 ศึกษาเปรียบเทียบคุณลกัษณะทาง

กายภาพของเคร่ืองอดัพลีทผา้แบบเดิมและเคร่ืองอดั

พลีทผา้ท่ีพฒันาข้ึนมาใหม่ในการอดักลีบผา้ทาํชุด

นาฏศิลป์ไทย  

3.1.1.4 สถานท่ีทาํการทดลอง เกบ็ขอ้มูล

ทดลองเคร่ือง ณ ศูนยศิ์ลปหตัถกรรมทาํเคร่ืองประดบั

นาฏศิลป์ไทย (เทพสถิต) อาํเภอเมือง จงัหวดับุรีรัมย ์

และมหาวทิยาลยัราชภฏับุรีรัมย ์
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3.1.1.5 เกบ็ขอ้มูลจากการสุ่มเลือกสถาน

ประกอบการ ร้านคา้ท่ีทาํหรือใหเ้ช่าชุดนาฏศิลป์ไทย

ในอาํเภอเมือง จงัหวดับุรีรัมย ์จาํนวน 5 แห่ง เท่านั้น 

 

3.2 วธีิดาํเนินการวจิยั  

3.2.1 กรอบแนวคิด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่3 กรอบแนวคิดงานวจิยั 

โครงการวิจยัน้ีเป็นการออกแบบและพฒันา

เคร่ืองอดัพลีทผา้ในการอดักลีบผา้ทาํชุดนาฏศิลป์ไทย 

และเป็นการหาประสิทธิภาพท่ีเหมาะสมในการอัด

กลีบผา้ของเคร่ืองอดัพลีทผา้ โดยผูว้ิจยัไดเ้ขา้ไปสาํรวจ

ศึกษาพ้ืนท่ีกลุ่มเป้าหมาย คือ กลุ่มชุมชน วิสาหกิจ

ชุมชน ร้านคา้ สถานประกอบการ ท่ีประกอบอาชีพทาํ

เคร่ืองประดับและชุดนาฏศิลป์ใน จังหวัดบุรีรัมย ์

จากนั้นทาํการเก็บขอ้มูลโดยการสัมภาษณ์เชิงลึก เพ่ือ

นําข้อมูลท่ีได้มาปรึกษากับทีมวิจัยเพ่ือใช้ในการ

ออกแบบและพฒันาเคร่ืองอดัพลีทผา้ มีขั้นตอนการ

ดาํเนินการ ดงัต่อไปน้ี 

3.2.2 ขั้นตอนการออกแบบและพฒันาเคร่ือง

อดัพลีทผา้ในการอดักลีบผา้ทาํชุดนาฏศิลป์ไทย 

ทางทีมผู ้วิจัยมีแนวคิดท่ีจะออกแบบและ

สร้างเคร่ืองใหมี้รูปแบบการทาํงานในลกัษณะดงัน้ี 

3.2.2.1 ศึ ก ษ าข้อ มู ล แ ล ะ กําห น ด ก ร อ บ

งานวิจัย ได้แก่ วิธีการอัดพลีทผา้หรืออัดกลีบผา้ทั้ ง

แบบวิธีดั้ งเดิมและวิ ธีใหม่  พ ร้อมศึกษาชุดความ

ปลอดภยัเก่ียวกบัหมอ้ไอนํ้าแต่ละแบบ 

3.2.2.2 วิเคราะห์ประเด็นปัญหาจากวิธีการ

อดัพลีทผา้หรืออดักลีบผา้ และปัญหาจากการใชเ้คร่ือง

อดัพลีทผา้ พร้อมวิเคราะห์อนัตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึนจาก

การใชเ้คร่ืองอดัพลีทผา้ 

3.2.2.3 ศึกษารายละเอียด ทฤษฎีเก่ียวกบัการ

ออกแบบและพฒันาเคร่ืองอดัพลีทผา้ และงานวิจยัท่ี

เก่ียวขอ้งกบัการออกแบบและพฒันาเคร่ืองอดัพลีทผา้ 

พร้อมชุดความปลอดภยัท่ีติดตั้งบนตวัเคร่ือง 

3.2.2.4 กําหนด ร่างแบบเคร่ืองอัดพลีทผ้า

และชุดความปลอดภัย ท่ีจะสร้างใหม่พร้อมขนาด 

(dimension) พร้อมปรึกษาผูช่้วยวิจัยและทีมงานวิจัย

ก่อนการสร้างจริง 

3.2.2.5 ศึกษาขอ้มูลการออกแบบโครงสร้าง, 

วสัดุท่ีใชใ้นการสร้างเคร่ืองอดัพลีทผา้ ดาํเนินการสร้าง

เคร่ืองอดัพลีทผา้ตามแบบท่ีร่างและออกแบบไว ้พร้อม

กับการออกแบบพฒันาสร้างชุดความปลอดภัยของ

เคร่ืองอดัพลีทผา้ 

3.2.2.6 ออกแบบและพฒันาโครงสร้างเคร่ือง

อดัพลีทผา้ ทดลองและปรับปรุงแกไ้ขขอ้บกพร่องของ

เคร่ืองอดัพลีทผา้และตรวจสอบชุดความปลอดภยั

ร่วมกนั ก่อนนาํไปทดลองใชใ้นงานจริง 

ศึกษาขอ้มูลการออกแบบโครงสร้าง วสัดุท่ีใชใ้นการ

สร้างเคร่ืองอดัพลีทผา้ 

ออกแบบการทดลองเพ่ือหาประสิทธิภาพเคร่ืองอดั

พลีทผา้ 

ศึกษากระบวนการพฒันาเคร่ืองอดัพลีทผา้ 

ไดเ้คร่ืองอดัพลีทผา้และชุดความปลอดภยัสมบูรณ์ 

ออกแบบและพฒันาโครงสร้างและเคร่ืองอดัพลีทผา้ 

ประสิทธิภาพ

เครือ่งไมดี 

ประสิทธิภาพเครื่องดี 

เปรียบเทียบคุณลกัษณะ

ทางกายภาพของเคร่ืองอดั

พลีทผา้แบบเดิมกบัเคร่ือง
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3.2.2.7 วิเคราะห์ลักษณะทางกายภาพของ

เคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ีพฒันา และสรุปผล  

3.2.3 เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวจิยั 

ในการวิจัยคร้ังน้ี เป็นงานวิจัยเชิงทดลอง 

(Experimental Research) โ ด ย ก าร ศึ ก ษ าลัก ษ ณ ะ , 

คุณสมบติัทางกายภาพ และคุณสมบติัอ่ืนๆของเคร่ือง

อดัพลีทผา้ท่ีออกแบบและพฒันาใหม่ ดงัต่อไปน้ี 

3.2.3.1 คุณสมบติัความแขง็แรงของวสัดุ  

3.2.3.2 คุณสมบติัความแข็งแรงในการเช่ือม

ประกอบตวัเคร่ือง  

3.2.3.3 ความคุม้ค่าในการใชง้าน  

3.2.3.4 การประหยดัพลงังาน  

3.2.3.5 การประหยดัเวลา  

3.2.4 เปรียบเทียบคุณลักษณะทางกายภาพ

เคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ีออกแบบไว ้ทั้ง 3 รูปแบบเพ่ือเลือก

แบบท่ีจะนาํไปสร้างเคร่ืองจริง 

3.2.5 ก า ร วิ เค ร า ะ ห์ คุ ณ ส ม บั ติ แ ล ะ

ประสิทธิภาพเคร่ืองอดัพลีทผา้แบบเดิมและแบบใหม่ 

ผู ้วิจัยเก็บข้อมูลมาวิ เคราะห์โดยใช้แบบ

สัมภาษณ์เชิงลึกโดยให้เจา้ของศูนยศิ์ลปหัตถกรรมทาํ

เคร่ืองประดับนาฏศิลป์ไทย (เทพสถิต) อาํเภอเมือง 

จงัหวดับุรีรัมย ์ตอบแบบสัมภาษณ์ในเร่ืองคุณสมบติั

หรือคุณลกัษณะต่างๆของเคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ีออกแบบ

และพฒันาใหม่ ดงัต่อไปน้ี 

3.2.5.1 คุณสมบติัความแข็งแรงของวสัดุทาํ

ตวัเคร่ืองและฐานเคร่ือง  

3.2.5.2 คุณสมบติัความแข็งแรงในการเช่ือม

ประกอบตวัเคร่ืองและฐานเคร่ือง  

3.2.5.3 ความคุม้ค่าในการใชง้าน  

3.2.5.4 การประหยดัพลงังาน  

3.2.5.5 การประหยดัเวลา  

 

 

4. ผลการวจิัย 

4.1 การวิเคราะห์คุณสมบติัเคร่ืองอดัพลีทผา้แบบเดิม

และเคร่ืองท่ีออกแบบและพฒันาข้ึนใหม่ 

 ผูว้ิจัยได้ศึกษาข้อมูล และนําข้อมูลท่ีได้มา

วิเคราะห์ถึงลกัษณะทางกายภาพโดยทัว่ไปเคร่ืองอดั

พลีทผา้ เพ่ือเปรียบเทียบคุณลกัษณะทางกายภาพของ

เคร่ืองอัดพลีทผ้าแบบเดิมและเคร่ืองอัดพลีทผ้าท่ี

พฒันาข้ึนมาใหม่ โดยเปรียบเทียบเคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ี

ออกแบบไว ้ทั้ง 3 รูปแบบ โดยคาํนึงถึงคุณสมบติัทั้ง 5 

ด้านท่ีส่งผลต่อประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ือง 

พบว่า เคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ีออกแบบและพฒันาใหม่ ซ่ึง

เหมาะสมกับผูใ้ช้ คือ เคร่ืองแบบท่ี 3 ซ่ึงจากการเก็บ

ขอ้มูลการใชง้านของสถานประกอบการ พบว่าเคร่ือง

อดัพลีทผา้แบบเดิมจะมีคุณสมบัติความปลอดภยัต่อ

การใชง้านนอ้ย เน่ืองจากไม่มีฉนวนป้องกนัความร้อน 

ไม่มีอุปกรณ์หรือชุดควบคุมความปลอดภยัของเวลา

การอบไอนํ้ า ระดบัความดนัไอนํ้ า และระดบัอุณหภูมิ

การอบไอนํ้ า โครงสร้างภายนอกยงัไม่แข็งแรง ขนาด

รูปทรงไม่เหมาะกบัปริมาณงานท่ีเพ่ิมมากข้ึน และเส่ียง

ต่อการเกิดส นิ มตามมา ส่ วน เค ร่ืองอัดพ ลีท ผ้าท่ี

พัฒนาข้ึนมาใหม่จะพิจารณาถึงการเลือกใช้วสัดุท่ี

นาํมาผลิตโครงสร้าง รูปทรงขนาดสัดส่วนของเคร่ือง 

และรูปแบบชั้ นชั้ นในการวางผ้าในการอัดกลีบผ้า 

รวมถึงอุปกรณ์ชุดความปลอดภยัต่างๆ ของเคร่ืองอดั

พลีทผา้ โดยผูว้จิยัไดว้ิเคราะห์ลกัษณะทางดา้นกายภาพ 

ดงัต่อไปน้ี 

 ส่วนการวิเคราะห์เพ่ือเปรียบเทียบคุณสมบติั

ขอ้ดี-ขอ้เสีย ของเคร่ืองอดัพลีทผา้แบบเดิมและเคร่ืองท่ี

ออกแบบและพฒันาข้ึนใหม่ ดูไดจ้ากตารางท่ี 1 
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ตารางที ่1 เปรียบเทียบคุณสมบติัขอ้ดี-ขอ้เสีย ของเคร่ืองอดัพลีท

ผา้แบบเดิมและเคร่ืองท่ีออกแบบและพฒันาข้ึนมาใหม่ 

คุณสมบติั/

คุณลกัษณะเคร่ือง 

เคร่ืองแบบเดิม เคร่ืองท่ีออกแบบและพฒันา

ใหม่ 

1. ก า ร ค ว บ คุ ม

อุณหภูมิเคร่ือง 

ไม่มี  มี สามารถเพิ่ม-ลดอุณหภูมิ

ได ้มีสัญญาณและตวัเลข

บอกค่าอุณหภูมิ 

- ช่วงอุณหภูมิเคร่ือง -5 ถึง 

400°C 

2. การควบคุมความ

ดนัเคร่ือง 

ไม่มี มี สามารถเพิ่ม-ลดความดนั

ได ้มีสัญญาณเตือนและ

ตวัเลขบอกค่าความดนั 

- ช่วงความดนัเคร่ือง 0 ถึง 5 

บาร์ 

3. การควบคุมเวลา ไม่มี มี สามารถเพิ่ม-ลดความดนั

ได ้มีสัญญาณเตือนเม่ือครบ

เวลาท่ีใชแ้ละมีตวัเลขบอก 

- ช่วงเวลาสูงสุดเคร่ือง  

99 นาที 

4. นํ้ าหนกัของ

เคร่ือง (ไม่รวม

นํ้าหนกัฐาน) 

15 กิโลกรัม 70 กิโลกรัม 

5. ฐานเคร่ือง

สาํหรับเคล่ือนยา้ย 

ไม่มี ตอ้งใชค้นยก มี ใชล้อ้เล่ือนสาํหรับ

เคล่ือนท่ี 

6. ความสะดวกใน

การเปิด-ปิดเคร่ือง 

ตอ้งโยกฝาเตาอบ

เปิด-ปิดข้ึนลง

ดา้นบน 

เปิด-ปิดฝาเตาอบดา้นหนา้ 

7. พื้นท่ีและจาํนวน

ชั้นในการวางผา้ใน

การอดักลีบผา้ 

พื้นท่ีวางงานแคบ

และวางซอ้นกนั

โดยใชไ้มค้ัน่ วาง

ไดจ้าํนวนจาํกดั 

พื้นท่ีวางงานกวา้งและแบ่ง

ชั้นวางเป็น 4 ชั้นโดยใชต้า

ข่ายเหลก็แทนการใชไ้มค้ัน่ 

8. วสัดุท่ีใชใ้นการ

สร้างเคร่ืองอดัพลีท

ผา้ 

ทาํจากแผน่เหลก็

บางและแผน่

เหลก็บางทาํตวั

เตาอบ 

ทาํจากเหลก็แผน่หนาและ

ใชส้แตนเลสทาํตวัเตาอบ 

9. ชุดควบคุมความ

ปลอดภยั 

ไม่มี มี 

10. ฉนวนป้องกนั

ความร้อนเคร่ืองอดั

พลีทผา้ 

ไม่มี เกิดอนัตราย

ต่อผูใ้ชไ้ดง่้าย 

มี 

 

ใ น ส่ ว น ก าร วิ เค ร าะ ห์ คุ ณ ส ม บั ติ ห รื อ

คุณลกัษณะของเคร่ืองอดัพลีทผา้ทั้ง 5 ดา้นท่ีส่งผลต่อ

ประสิทธิภาพการทาํงานของเคร่ือง ซ่ึงผูว้ิจยัออกแบบ

และพฒันาใหม่ สามารถแสดงผลไดด้งัตารางท่ี 2  

 

ตารางที่ 2 คุณสมบติัหรือคุณลกัษณะ 5 ดา้น ของเคร่ืองอดัพลีท

ผา้ท่ีออกแบบและพฒันาใหม่  

หวัขอ้

คุณสมบติั 

คุณสมบติั/คุณลกัษณะ

เคร่ืองท่ีออกแบบและ

พฒันาใหม่ 

ขอ้จาํกดั/ปัญหา 

1. คุณสมบติั

ความ

แขง็แรงของ

วสัดุทาํ

ตวัเคร่ืองและ

ฐานเคร่ือง 

- แผน่สแตนเลสทึบจะเกบ็

ความร้อนไดดี้และนาน 

- แผน่สแตนเลสมีความ

ทนทาน ไม่เป็นสนิม 

- ชั้นตะแกรงเหลก็วางผา้

สาํหรับอดักลีบมีความ

แขง็แรงและยาวเพียงพอ 

- ใชล้อ้เหลก็เล่ือนสาํหรับ

เคล่ือนท่ีมีความแขง็แรง  

- ราคาค่อนขา้งสูง 

2. คุณสมบติั

ความ

แขง็แรงใน

การเช่ือม

ประกอบ

ตวัเคร่ืองและ

ฐานเคร่ือง 

- 49เช่ือมประกอบ49แผน่สแตน

เลส49ดว้ยเคร่ือง16เช่ือม16ทิก49 ทาํ

ใหร้อยเช่ือมความแขง็แรง

สูง ทนต่อแรงกระแทก 

ป้องกนัรอยร่ัวไดดี้  

- ฐานเคร่ืองใชเ้หลก็กล่อง

และเหลก็แผน่แบน มีคาน

รองรับนํ้าหนกัทั้งตวัฐาน มี

ความแขง็แรง รองรับ

นํ้าหนกัไดม้าก  

- ตอ้งใชค้นท่ีมี

ทกัษะความ

ชาํนาญในการ

เช่ือมแผน่สแตน

เลส 

3. ความ

คุม้ค่าในการ

ใชง้าน 

- เคร่ืองสามารถเพิ่ม-ลด

ความดนัได ้มีสัญญาณ

เตือนและตวัเลขบอกค่า

ความดนัได ้

- เคร่ืองสามารถเพิ่ม-ลด

อุณหภูมิได ้มีสัญญาณและ

ตวัเลขบอกค่าอุณหภูมิได ้

- เคร่ืองสามารถเพิ่ม-ลด

เวลาได ้มีสัญญาณและ

ตวัเลขบอกค่าเวลา 

- ช่วงความดนั

เคร่ือง 0 ถึง 5 บาร์ 

- ช่วงอุณหภูมิ

เคร่ือง -5 ถึง 400 

°C 

- ช่วงเวลาสูงสุด

เคร่ือง 99 นาที มห
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หวัขอ้

คุณสมบติั 

คุณสมบติั/คุณลกัษณะ

เคร่ืองท่ีออกแบบและ

พฒันาใหม่ 

ขอ้จาํกดั/ปัญหา 

4. การ

ประหยดั

พลงังาน 

- เปิดและปิดฝาเตาอบ

ดา้นหนา้ ตูอ้บไอนํ้าปิด

สนิทลดการสูญเสียปริมาณ

ไอนํ้าขนาดอบช้ินงาน 

- ตูอ้บสแตนเลสจะถ่ายเท

และกระจายพลงังานความ

ร้อนไดดี้ ทาํใหตู้อ้บไอนํ้า

ใชเ้วลาเร็วข้ึน พลงังานแก๊ส

ท่ีใชล้ดลงกวา่ปกติ 

- จาํนวนช้ินงานต่อรอบการ

อดักลีบผา้ไดป้ริมาณ

มากกว่าปกติ 2 เท่า ในขณะ

พลงังานแก๊สท่ีใชเ้ท่าเดิม 

- ตอ้งทดสอบใน

จุดท่ีไม่มีลมผา่น

เพื่อใหอ้ตัราความ

ร้อนพลงังานแก๊ส

คงท่ี 

5. การ

ประหยดั 

เวลา 

- จาํนวนช้ินงานต่อรอบการ

อดักลีบผา้ไดป้ริมาณ

มากกว่าปกติ 2 เท่า เป็นการ

ลดรอบการอบไอนํ้าได้

ลดลง 1 รอบ 

- 

  

4.2 ผลจากการออกแบบและพัฒนาแบบ (Drawing) 

ของเคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ีออกแบบไว ้ 

 โดยทีมผูว้ิจัยได้ออกแบบเคร่ืองอดัพลีทผา้ 

ทั้ ง 3 รูปแบบ และคดัเลือกรูปแบบเคร่ืองท่ีเหมาะสม

กับผูใ้ช้ โดยคาํนึงถึงคุณสมบัติทั้ ง 5 ด้านท่ีส่งผลต่อ

ประสิทธิภาพการทาํงานของเคร่ือง ดงัรูปท่ี 4 – 6 

 

 

 
รูปที ่4 แบบเคร่ืองอดัพลีทผา้และชุดความปลอดภยั (แบบท่ี 1) 

 

 
รูปที ่5 แบบเคร่ืองอดัพลีทผา้และชุดความปลอดภยั (แบบท่ี 2) 

 

 
รูปที ่6 แบบเคร่ืองอดัพลีทผา้และชุดความปลอดภยั (แบบท่ี 3) 

 จากการคดัเลือกเคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ีออกแบบ

ไว ้ทั้ ง 3 รูปแบบ โดยคาํนึงถึงคุณสมบัติทั้ ง 5 ด้านท่ี

ส่งผลต่อประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ือง พบว่า 

เค ร่ืองอัดพลีทผ้าท่ีออกแบบและพัฒ นาใหม่  ซ่ึ ง

เหมาะสมกบัผูใ้ช ้คือ เคร่ืองแบบท่ี 3 

4.3 ผลจากการออกแบบและพฒันาชุดโครงสร้างของ

เคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ีออกแบบและพฒันาใหม่ 

ในส่วนของชุดโครงสร้างของเคร่ืองอดัพลีท

ผา้ใหม่น้ี ประกอบดว้ย 3 ส่วน ดว้ยเหตุผล ดงัต่อไปน้ี 
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4.3.1 ชุดแบบโครงสร้างเคร่ืองอัดพลีทผ้า 

เพ่ือเพ่ิมความแข็งแรงของตูอ้บ สามารถทนแรงดนัได้

สูง และไม่เป็นสนิม ซ่ึงทาํจากแผ่นสแตนเลสทึบหนา 

3 มม. มีขนาด กวา้ง 1 เมตร ยาว 2 เมตร และสูง 1.20 

เมตร แผน่สแตนเลสทึบจะเกบ็ความร้อนไดดี้และนาน 

มีตะแกรงภายในเป็นเหล็กตาข่ายส่ีเหล่ียมใชส้ําหรับ

วางผืนผา้ท่ีตอ้งการอดักลบัเรียงเป็นชั้นเพ่ืออบไอนํ้ า 

สามารถเล่ือนเขา้ออกได ้มีขนาดกวา้ง 1.00 เมตร ยาว 

2.00 เมตร และสูง 0.05 เมตร จาํนวน 4 ชั้น ดงัรูปท่ี 7 

 
รูปที่ 7 ร่างแบบและเคร่ืองอัดพลีทผา้และชุดความปลอดภัย

สมบูรณ์ (ตวัเคร่ือง) 

 

 4.3.2 ชุดโครงสร้างฐานรองรับนํ้าหนกัเคร่ือง

เพ่ือรองรับนํ้ าหนักไดดี้ มีความแข็งแรง และสามารถ

เคล่ือนยา้ยไดส้ะดวก ซ่ึงขนาดโครงสร้างฐานรองทาํ

จากเหล็กกล่องและแผ่นเหล็กแบน มีขนาด กวา้ง 1.05 

เมตร ยาว 2.05 เมตร และสูง 50 เมตร และมีล้อฐาน

เหลก็ขนาด 4 น้ิว จาํนวน 4 ลอ้ ดงัรูปท่ี 8 – 9 

 
รูปที ่8 ร่างแบบและเคร่ืองอดัพลีทผา้และชุดความปลอดภยั

สมบูรณ์ (ส่วนฐานเคร่ือง) 

 
รูปที ่9 ร่างแบบและแบบตาข่ายสาํหรับวางชั้นของผา้ท่ีตอ้งการ

อดักลบัผา้เรียงเป็นชั้น (ดา้นในเคร่ือง) 

 

4.3.3 ชุดควบคุมความปลอดภยัสาํหรับเคร่ือง

อดัพลีทผา้ เพ่ือเพ่ิมความปลอดภยั และเพ่ิมตวัควบคุม

ความปลอดภัยให้กับผู ้ใช้งาน สามารถระบุเวลาท่ี

ชั ด เจ น ใน ก าร อัด พ ลี ท ผ้าแ ต่ ล ะ ค ร้ั ง ไ ด้  ซ่ึ ง จ ะ

ประกอบดว้ย ตวัควบคุมเวลาในการอบไอนํ้า ความดนั

ไอนํ้ า และอุณหภูมิการอบไอนํ้ า โดยขอ้จาํกดัชุดความ

ปลอดภยัแต่ละตวัจะมี ช่วงความดนัของเคร่ือง 0 ถึง 5 

บาร์, ช่วงอุณหภูมิของเคร่ืองตั้งแต่ -5 ถึง 400 °C, และ 

ช่วงเวลาสูงสุดของเคร่ืองอยูท่ี่ 99 นาที 

 ซ่ึงชุดควบคุมความปลอดภยัสําหรับเคร่ือง

อดัพลีทผา้ สามารถดูไดด้งัรูปท่ี 10 - 11 
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รูปที ่10 ร่างแบบโครงสร้างเคร่ืองอดัพลีทผา้และชุดความ

ปลอดภยัสมบูรณ์ (ตวัเคร่ือง+ฐานเคร่ือง) 

 

  
รูปที ่11 ชุดควบคุมความปลอดภยัเคร่ืองอดัพลีทผา้จริง ไดแ้ก่ 

อุณหภูมิ ความดนัไอนํ้า และระยะเวลาการอบไอนํ้า  

  

 ในส่วนการเปรียบเทียบการตั้งค่าชุดความ

ปลอดภยัของเคร่ืองอดัพลีทผา้แบบเดิม และพฒันาข้ึน

ใหม่ โดยใชก้ารเปรียบเทียบทั้ง 3 ค่า ไดแ้ก่ อุณหภูมิ 

ความดนั และ เวลาในการอดักลีบผา้ นอกจากน้ีจะมี

การวดัค่าชุดความปลอดภยัของเคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ี

ออกแบบและพฒันาใหม่ และผลการทดลองลดเวลา

การอดักลีบเคร่ืองอดัพลีทผา้ ผลท่ีไดด้งัตารางท่ี 3 – 5 

  

ตารางที ่3 เปรียบเทียบการตั้งค่าชุดความปลอดภยัของเคร่ืองอดั

พลีทผา้แบบเดิม และพฒันาข้ึนใหม่ 

ค่าท่ีวดั เคร่ืองอดัพลีท

แบบเดิม 

เคร่ืองอดัพลีท

ท่ีสร้างใหม่ 

1. ช่วงเวลาท่ีจ่าย

แก๊ส 

1 ชัว่โมง ตั้งเวลาท่ี 1 

ชัว่โมง 

2. อุณหภูมิ 80 – 100  °C ตั้งไวท่ี้  

≥ 100  °C ให้

เตือน 

3. ความดนัภายใน

ท่ีเกิดข้ึน 

1 bar ตั้งไวท่ี้ ≥ 2 bar  

ใหเ้ตือน 

4. สภาพผา้หลงัการ

อดักลีบ 

ดี - 

ตารางที ่4 การวดัค่าชุดความปลอดภยัของเคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ี

ออกแบบและพฒันาใหม่ 

ค่าท่ีวดั เคร่ืองอดัพลีทท่ีสร้างใหม่ 

รอใหเ้วลา

ครบตาม

ท่ีตั้งเตือน 

รอให้

อุณหภูมิ

แจง้เตือน 

รอให้

ความดนั

แจง้เตือน 

1. ช่วงเวลาท่ี

จ่ายแก๊ส 

ครบ 1 

ชัว่โมง 

80 นาที 100 นาที 

2. อุณหภูมิ 90  °C 100  °C 110  °C 

3. ความดนั

ภายในท่ีเกิดข้ึน 

0.85 bar 0.90 bar 1 bar (ข้ึน

สูงสุดแค่

น้ี) 

4. สภาพผา้หลงั

การอดักลีบ 

ดีมาก ดีมาก ดีมาก 

 

ตารางที ่5 แสดงการทดลองลดเวลาการอดักลีบของเคร่ืองอดั

พลีทผา้ท่ีออกแบบและพฒันาใหม่ 

ค่าท่ีวดั เคร่ืองอดัพลีทท่ีสร้างใหม่ 

กรณีทดลองลดเวลาการอดักลีบ 

1. ช่วงเวลาท่ี

จ่ายแก๊ส 

ครบ 30 

นาที 

40 นาที 50 นาที 

2. อุณหภูมิ 80 °C 83 °C 87 °C 

3. ความดนั

ภายในท่ี

เกิดข้ึน 

0.75 bar 0.80 bar 0.85 bar 

4. สภาพผา้

หลงัการอดั

กลีบ 

ดี ดีมาก ดีมาก 

 

5. อภปิรายผล 

5.1 อภิปรายผล 

งานวิจยัคร้ังน้ีเป็นการวิจยัเพ่ือออกแบบและ

พัฒ น าเค ร่ืองอัดพ ลีท ผ้าใน การอัดกลีบ ผ้าทําชุด

นาฏศิลป์ไทย ถือเป็นนวตักรรมใหม่ ท่ีทางทีมผูว้ิจัย

คิ ด ค้น แ ล ะ พั ฒ น า ข้ึ น ม า  ซ่ึ ง ใน เมื อ ง ไ ท ย ห รื อ

ต่างประเทศพบการศึกษาวิจยัเร่ืองน้ีค่อนขา้งนอ้ยมาก 

งานวิจยัน้ีตอ้งการเปรียบเทียบคุณลกัษณะทางกายภาพ

ของเคร่ืองอดัพลีทผา้แบบเดิมและเคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ี
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พฒันาข้ึนมาใหม่ในการอดักลีบผา้ทาํชุดนาฏศิลป์ไทย 

ซ่ึงผูว้ิจยัไดเ้ก็บขอ้มูลจากสถานประกอบการ ร้านคา้ท่ี

ทํา ขาย หรือให้เช่าชุดนาฏศิลป์ไทยในอาํเภอเมือง 

จงัหวดับุรีรัมย ์งานวิจยัน้ีอาศยัหลกัการของการอบไอ

นํ้ า โดยใช้พลงังานความร้อนจากแก๊สตม้นํ้ าให้เดือด

เกิดเป็นไอนํ้ าท่ีใช้การอัดกลีบผ้าผืนโดยจะต้องนํา

บล็อกกลีบทาํจากกระดาษมาประกบดา้นบนและล่าง

ของผา้ผืน แลว้ใช้เชือกมัดก่อนท่ีจะทาํการอบไอนํ้ า

เพ่ือให้กลีบหรือจีบผา้คงรูปเป็นชั้นๆก่อนการนาํไปใช้

งาน ผูว้ิจยัไดอ้อกแบบและพฒันาเคร่ืองอดัพลีทผา้ข้ึน

ใหม่เพ่ือใชใ้นการทาํงานจริง พร้อมทั้งศึกษาขอ้ดีและ

ขอ้เสียก่อนนาํไปใชใ้นงานจริงเพ่ือลดตน้ทุนการผลิต

ให้กับสถานประกอบการหรือร้านค้าได้ (ดลฤดี ใจ

สุทธ์ิ, 2543) ผลจากการวิจัยพบว่า การออกแบบและ

พฒันาชุดโครงสร้างของเคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ีออกแบบ

และพฒันาใหม่น้ี มีส่วนประกอบหลกัอยู ่3 ส่วน ไดแ้ก่ 

ส่วนท่ี 1) ชุดโครงสร้างเคร่ืองอัดพลีทผา้ มีเพ่ือเพ่ิม

ความแข็งแรงของตูอ้บ สามารถทนแรงดนัไดสู้ง และ

ไม่ เป็นสนิม ส่วนท่ี  2) ชุดโครงสร้างฐานรองรับ

นํ้ าหนักเคร่ือง และตาข่ายสําหรับวางชั้ นของผ้าท่ี

ตอ้งการอดักลบัจาํนวน 4 ชั้น มีเพ่ือรองรับนํ้าหนกัไดดี้ 

มีความแข็งแรง และสามารถเคล่ือนยา้ยได้สะดวก 

ส่วนท่ี 3) ชุดควบคุมความปลอดภยั มีเพ่ือเพิ่มความ

ปลอดภัย และเพ่ิมตัวควบคุมความปลอดภัยให้กับ

ผูใ้ชง้าน สามารถระบุเวลาท่ีชดัเจนในการอดัพลีทผา้

แต่ละคร้ังได ้ผูว้ิจยัไดอ้อกแบบให้มีชุดควบคุมความ

ปลอดภยัสําหรับผูใ้ชใ้ชง้าน ไดแ้ก่ ชุดควบคุมเวลาใน

การอบไอนํ้ า มีตวัเลขบอกค่าเวลาหรือจบัเวลาในการ

อบไอนํ้ าได ้ชุดควบคุมความดนัไอนํ้า มีสัญญาณเตือน

และตวัเลขบอกค่าความดนัได ้และชุดควบคุมอุณหภูมิ

ในการอบไอนํ้ า มีสัญญาณเตือนและตัวเลขบอกค่า

อุ ณ ห ภู มิ ไ ด้  ซ่ึ ง จ าก ก าร ศึ ก ษ าคุ ณ ส ม บั ติ ห รื อ

คุณลักษณะเคร่ืองอัดพลีทผา้ท่ีออกแบบและพฒันา

ใหม่สามารถวิเคราะห์ คุณสมบัติ  5 ด้าน คือ 5.1.1 

คุณสมบติัความแข็งแรงของวสัดุทาํตวัเคร่ืองและฐาน

เคร่ือง  

5.1.2 คุณสมบัติความแข็งแรงในการเช่ือม

ประกอบตวัเคร่ืองและฐานเคร่ือง  

5.1.3 ความคุม้ค่าในการใชง้าน  

5.1.4 การประหยดัพลงังาน  

5.1.5 การประหยดัเวลา  

5.2 ขอ้เสนอแนะ 

5.2.1 ผู ้ วิ จั ย ค ว ร นํ าค ว าม รู้ ไ ป ถ่ าย ท อ ด

เทคโนโลยีการสร้างเคร่ืองอัดพลีทผา้และวิธีการใช้

เคร่ืองอดัพลีทผา้ท่ีพฒันาข้ึนมาใหม่ในการอดักลีบผา้

ทําชุดนาฏศิลป์ไทยให้กับสถานประกอบการหรือ

ร้านคา้ได ้

5.2.2 ผูป้ระกอบการหรือร้านค้าบางแห่งท่ี

ตอ้งการใช้เคร่ืองอดัพลีทผา้ จาํเป็นตอ้งไดรั้บความรู้

ความเข้าใจเก่ียวกับการใช้งานและชุดควบคุมความ

ปลอดภยัของเคร่ืองอดัพลีทผา้น้ี ใหค้รอบคลุม เพ่ือการ

ใชง้านท่ีถูกตอ้ง 

ส่ิงท่ีเห็นเด่นชัดท่ีสุดในงานวิจัยนี ้คือ เคร่ือง

อัดพลีทผา้ท่ีออกแบบและพัฒนาข้ึนใหม่น้ี จะเพ่ิม

ความปลอดภัย และเพ่ิมตัวควบคุมความปลอดภัย

ให้กับผูใ้ช้งาน สามารถระบุเวลาท่ีชัดเจนในการอัด

พลีทผา้แต่ละคร้ังได ้โดยมีชุดควบคุมความปลอดภยั

ของการตั้งเวลาการอบไอนํ้ า ระดบัความดนัไอนํ้า และ

ระดบัอุณหภูมิการอบไอนํ้ า มีเซ็นเซอร์และสัญญาณ

ไฟเตือนเม่ือระดบัความปลอดภยัเกินขอบเขตท่ีตั้งไว้

แต่เคร่ืองเดิมใชก้ารประมาณการระยะเวลาการอบไอ

นํ้าเองใชก้ารลองผิดลองถูกทาํให้คุณภาพอดักลีบผา้ไม่

ค่อยสมํ่าเสมอ ส่วนโครงสร้างภายนอกมีความแขง็แรง 

ทนทาน ไม่เป็นสนิม ทาํจากสแตนเลส ขนาดรูปทรง

เหมาะกบัปริมาณงานท่ีเพ่ิมมากๆได ้สามารถซ้อนมดั

ผา้ท่ีจะอัดกลีบด้วยการอบไอนํ้ าได้หลายชั้ นทําให้
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สามารถลดรอบการอบไอนํ้ าลดลงได ้เคล่ือนท่ีไดง่้าย

เน่ืองจากติดตั้งลอ้เล่ือน 4 ลอ้ เม่ือเปรียบเทียบกบัเคร่ือง

อัด พ ลี ท ผ้าแ บ บ เดิ ม  แ ล ะยังพ บ ว่าส าม าร ถ เพ่ิ ม

ประสิทธิภาพการอัดพลีทผ้าด้วยการอบไอนํ้ าได้

เพ่ิมข้ึน 2 เท่า ผา้ท่ีอดักลีบมีคุณภาพงานสมํ่าเสมอกว่า 

และมีความปลอดภยัต่อผูใ้ชม้ากกวา่เคร่ืองแบบเดิม 

 

6. บทสรุป 

งานวิจยัน้ีเป็นการออกแบบและพฒันาเคร่ือง

อดัพลีทผา้ใหม่ ท่ีทีมวิจยัสร้างข้ึนน้ี จะช่วยให้ผูใ้ช้มี

ความสะดวก ใชง้านไดง่้ายข้ึน และส่ิงสําคญั คือ ช่วย

ใหผู้ใ้ชเ้กิดความปลอดภยัมากยิง่ข้ึน (วิฑูรย ์สิมะโชคดี

, 2538) เน่ืองจากมีชุดควบคุมความปลอดภยัติดตั้งบน

ตวัเคร่ือง ได้แก่ ชุดควบคุมเวลาในการอบไอนํ้ า ชุด

ควบคุมความดนัไอนํ้ า และ ชุดควบคุมอุณหภูมิในการ

อบไอนํ้ า มีสัญญาณเตือนและตัวเลขบอกค่าได้ แต่

เคร่ืองจะมีขอ้จาํกดัในเร่ืองชุดความปลอดภยัแต่ละตวั

จะมีช่วงความดนัของเคร่ือง 0 ถึง 5 บาร์, ช่วงอุณหภูมิ

ของเคร่ืองตั้ งแต่ -5 ถึง 400 °C, และ ช่วงเวลาสูงสุด

ของเคร่ืองอยู่ท่ี 99 นาที ปัจจัยอ่ืนก็ส่งผลต่อคุณภาพ

ของผา้ท่ีอีดกลบัดว้ย ไดแ้ก่ ปริมาณนํ้าสาํหรับตม้ในถงั

พกันํ้ าดา้นล่าง บริเวณพ้ืนท่ีสําหรับตั้งตูอ้บไอนํ้ าหรือ

ทิศทางลม ก็ส่งผลต่อปริมาณไอท่ีเกิดจากการตม้โดย

ใชแ้ก๊สหุงตม้ดว้ย ถา้พลงังานความร้อนท่ีใชต้ม้นํ้ าคงท่ี 

อตัราการส้ินเปลืองแก๊สหุงตม้ก็จะคงท่ีหรือลดลงได ้

(เกรียงศักด์ิ  นักผูก และ ชวนช่ืน เด่ียววิไล, 2555) 

ดังนั้ น ผูใ้ช้เคร่ืองอัดพลีทผา้น้ี จําเป็นต้องมีความรู้

ความเข้าใจเก่ียวกับการใช้งานและชุดควบคุมความ

ปลอดภัยของเคร่ือง เพ่ือการใช้งานเคร่ืองอย่างมี

ประสิทธิภาพ สามารถลดเวลาการอบไอนํ้ าลงเหลือ 

16.66 % ของเวลาท่ีใชเ้ดิม ใชแ้ก็สลดลงเหลือ 33.32 % 

ต่อการอบ 1 คร้ัง และสามารถเพิ่มจาํนวนผา้อดักลีบต่อ

การอบ 1 คร้ังไดม้ากเป็น 3 เท่าของเคร่ืองเดิม (ของเดิม

อบผา้ได ้4 มดั เพ่ิมเป็น 12 มดัต่อการอบ 1 คร้ัง) 

 

7. กติตกิรรมประกาศ 

ผู ้วิจัยขอขอบคุณสถาบันวิจัยและพัฒนา 
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โครงการวิจัยน้ี  และขอขอบคุณผู ้ทรงคุณวุฒิ ท่ีให้

ความใหค้าํแนะนาํทาํใหง้านวจิยัน้ีสาํเร็จลุล่วงไปดว้ยดี 
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